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Poznamka:

Pfed pouZitim susicky vlaken si pfectéte tento dokument

Béhem provozu dbejte na elektrickou bezpecnost, jinak mize dojit k Urazu elektrickym proudem, poZaru nebo poskozeni.
NepouZivejte tento vyrobek v blizkosti vody, naptiklad v koupelnach, v blizkosti ohfivac vody nebo na extrémné vihkych mistech.

PouZivejte pouze origindlni napajeci adaptér nebo ekvivalentni adaptér svystupem 24V pti 2A pro zajisténi efektivniho provozu.

Kdyz susite, nepokladejte vyrobek na predméty citlivé na teplotu.

Po dobu provozu se nedotykejte chladice uvnitf krabice, hrozi nebezpeci opafeni nebo popaleni.

Umistéte dva pfiloZzené valecky do krabice pred spusténim susicky.

KdyZ nepouzivate tento vyrobek, z bezpecnostnich divodi vypnéte napajeni.

Drzte vyrobek mimo dosah déti, jinak by mohlo dojit ke zranéni.

Rotujici filament béhem procesu suseni zajisti dikladny a rovnomérné vysuseny vysledek.

Abyste predesli tepelnym ztratam, zajistéte, aby byl horni kryt na svém misté.

Po dobu operace otevirejte krabici tak zfidka, jak je to mozné, abyste zabranili aby se nedostal vlhky vzduch a neovlivnil proces suseni.
Béhem suseni udrzujte filament pevné navinuty na roli, aby se nedostal do kontaktu s chladicem. Nebezpeci popaleni nebo poskozeni.
Doslo-li k poruse produktu, odpojte napajeci adaptér od susicky vldken a elektrické zasuvky a poté kontaktujte tym poprodejni
podpory.



Specifikace produktu:
Velikost produktu: 271 (D) X 100 (5) X 237 (V) mm
Maximalni kapacita: 210 x85 (V) mm
Cista hmotnost: 996 g(véetné napéjeciho adaptéru)
Pracovni prostredi:
a) Teplota prostredi: 20 °C - 35 °C.
b) Relativni vlhkost: < 90 %
Rozsah nastaveni teploty: 35 C - 55C
Specifikace napajeciho adaptéru: AC 100V -240V, 50/ 60H2.
Specifikace vystupu: DC: 24V:12V, 2A
Napajeni v pohotovostnim rezimu: 0,05W
Maximalni pracovni proud: 1,8A
Maximalni pracovni vykon: 48W
Dvojité teplotni sondy pro méreni teploty skiiné a ohfevu
2palcovy LCD displej, zobrazujici teplotu a ¢as
Vhodné pro prdméry vldken: 1,75 mm/2,85 mm/3,00 mm

Product function diagram:
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Provozni instrukce:
1. Zapnéte napdjeni:

Zapojte 24V/2A napajeci adaptér dodany s timto produktem do komercni elektrické zasuvky a poté zapojte stejnosmérny kabel do stejnosmérné
zasuvky na susici skfini. Pfed pfipojenim susicky ke zdroji napajeni je susicka bez jakéhokoli klicového ovladani v pohotovostnim stavu (bez vytapéni).

2. ZatiZzeni vlakna:

VloZte pevné navinuta vlakna do susicky, vytahnéte nit z vystupu susicky, zaviete horni kryt a stisknéte libovolné levé nebo pravé tlacitko, poté
susicka prejde do provozniho stavu. Susicka ohfiva vlakna podle vychoziho nastaveni (50 C, 6 hodin).

3. Samotné nastaveni:

A. Pri¢itani a odecitani teploty: UZivatel mUzZe upravit teplotu susicky podle faktor(, jako je material viaken, okolni teplota a vihkost. Kdyz je v
pracovnim stavu, kratkym stisknutim levého tlacitka sniZite teplotu a kratkym stisknutim pravého tlacitka teplotu zvysite. Po dokonceni nastaveni
zastavte na pfiblizné 3 sekundy, susicka se automaticky uloZi a pfepne na aktualni teplotu rozhrani. Rozsah nastaveni teploty: 35 C~55 C. Naméfrena
teplota se zobrazi jako PV a nastavend teplota se zobrazi jako SV.

B. Doba suseni: Vychozi doba nepfetrzitého suseni je 6 hodin, kdyzZ je susicka zapnutd, a dobu suseni lze také nastavit ru¢né. Zplisob nastaveni: V
pracovnim stavu suSiciho boxu dlouze stisknéte levé tlacitko po dobu asi 3 sekund pro vstup do funkce ¢asovani suseni, kterd se zobrazi jako SV Time
XXH. Kratkym stisknutim levého tlacitka c¢as snizite, kratkym stisknutim pravého tlacitka cas zvysite; pti kazdém kratkém stisknuti tlacitka se ¢as zvysi
nebo sniZi o 1 hodinu; Rozsah nastaveni je 0224 hodin. Po nastaveni stisknéte a podrzte levé tlacitko po dobu asi 3 sekund, abyste opustili stav
nastaveni ¢asu a vstoupili do pracovniho stavu topeni. Po dokonéeni odpoditdvani susicka prestane pracovat a pfejde do pohotovostniho rezimu
spanku (Poznamka: Pfi nastaveni na 0 hodin, kdyz je vystup potvrzen, susicka okamzité prejde do pohotovostniho rezimu spanku; v pohotovostnim
stavu stisknutim levého nebo pravého tlacitka prejdéte do pracovniho stavu. Vychozi doba susicky je 6 hodin).

C. Kontrola ¢asu odpocitavani: Kdyz je susici box v pracovnim stavu, dlouze stisknéte levé tladitko po dobu asi 3 sekund, miZete zkontrolovat
zbyvaijici ¢as odpocitavani; znovu dlouze stisknéte levé tlacitko po dobu asi 3 sekund, pfi opusténi stavu zobrazeni ¢asu prejdéte do pracovniho stavu
topeni.



Tipy pro nejlepsi vysledky:

1. Pro dosazeni nejlepsich vysledk( vysusujte vlakno pred tiskem a béhem néj. Pro dlouhé tiskové operace suseni béhem procesu
tisku povede na konzistentnéjsi vysledky tisku.

2. KdyzZ je okolni teplota nizka, susic¢ce trva déle dosaZzeni nastavené teploty, prodluzte dobu suseni o 1 hodinu.

3. Doba a teplota suseni pro bézné materidly viz nasledujici tabulka:

PLA / PLA+/
Material [ raenoin | Wood | PVB | ABS/ABS+ | HIPS | PC | PA/PVA | ASA | PETG | TPU |[PMMA
Carbon Fiber
Baking
Temp 45-50 50-55 48-52 | 47-51
("C)
Time
" 3-6

4. Vlakno je nutné navinout pevné misto ve volném stavu, jak je zndzornéno na ndsledujicim obrazku:




5: Pfed opusténim tovarny byl vystupni otvor horniho krytu susiciho boxu instalovan s ¢asti teflonové trubky pro zvySeni hladkosti a odolnosti
vystupu proti opotiebeni; susici box je vybaven 4 sekcemi teflonové trubice pro zdlohovani; Pokud se teflonova trubice, ktera je nainstalovana
na hornim krytu, béhem pouzivani silné opotrebuje, zakaznik si musi novou teflonovou trubici sém vymeénit.

6: U metody vystupu filamentu se doporucuje vytahnout hrot filamentu smérem nahoru ze spodni ¢asti civky.

7: Doporuceni pro vybér vystupnich otvor(:

A: Pfi umisténi tiskarny pod susici box se doporucuje pouZzit stfedni vystupni otvor susiciho boxu.

B: Kdyz je tiskarna umisténa ve stejné Urovni jako susici box nebo vyse nez susici box, doporucuje se zvolit horni vystupni otvor susiciho boxu.

Odstranovani problému:

Pokud se béhem pouzivani setkate s nasledujicimi problémy, vyzkousejte prosim metodu odstranovani problém{ v niZze uvedené tabulce.

Pokud zavadu stéle nelze odstranit, obratte se prosim na misto zakoupeni pro odstranéni zavady.

Porucha

Zavada

Troubleshooting method

LCD displej nezobrazuje hodnoty

Chyba napajeni

Vyménite napajeci adaptér

- Teplota se nezvysuje

Napajeci adaptér neodpovida
specifikaci

Vymeénte napajeci adaptér

(24V/2A)

Viko susicky neni zcela zavreno

Zavrete viko susicky

Kod poruchy ER1

Spatny kontakt teplotni sondy

Znovu zapojte teplotni sondu pro
topeni (prava 2)

Kod poruchy ER2

Spatny kontakt vnitini teplotni sondy

Znovu zapojte vnitfni teplotni
sondu (prava 1)

Kod poruchy ER3

Spatny kontakt topné svorky

Znovu pfripojte topny kabel

Zaruka:

Omezena zaruka na jeden rok v pfipadé, Ze vyrobek selhal pfi béZném provozu, jak je uvedeno v této prirucce. Zaruka se nevztahuje na poskozeni uZivatele,

Upravy nebo napajeci zdroje tretich stran.




